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生产日期/批
号

—— 注册商标 ——

委托单位名称/地址 江苏三麦食品机械有限公司/盐城市射阳县经济开发区西区阳光大道188号

生产单位名称/地址/联系电
话/邮编

江苏三麦食品机械有限公司/盐城市射阳县经济开发区西区阳光大道188号/——/——

销售单位名称/地址/联系电
话/邮编

——

检验检测类别 委托检验 任务来源/委托书号 ——/—— 抽查批次号 ——

样品数量 1件
抽样基数/批量（产
品进货/库存数）

—— 抽样日期

样品等级 —— 抽样人员 —— 检查封样人员

样品到达日期 —— 样品接收状态 符合检验要求
备样量及封存地

点

检验检测日期 2025-8-4～2025-8-5 检验检测地点 ——

检验检测依据 GB/T 10644-2022《电热食品烤炉》

GB/T 10644-2022《电热食品烤炉》

样品经检验，所检项目符合GB/T 10644-2022标准。

（检验检测专用章）

判定依据

签发日期: 2025-8-12

备注
本次检测在委托方（江苏三麦食品机械有限公司：盐城市射阳县经济开发区西区阳光大道188号）处
进行；

王小飞 审核:

检验检测结论
（检验专用章）
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序号 单位 技术要求 检验检测结果 单项评价

——
6.2.1.1保温材料的选取及厚度应满
足能耗要求及烤炉使用要求。

符合要求 合格

——

金属构架炉体的保温材料应铺设均匀
、平整、紧实。直立壁面保温材料厚
度>100mm的工业烤炉，铺设后还应

采取有效的固定措施以防止震动或在
长期使用过程中下垂，避免局部保温
失效。

符合要求 合格

——
6.2.1.2炉门开启应方便、灵活，食
品出入炉方便，炉门与炉体应吻合严
密。

符合要求 合格

——
炉膛内带有热风循环的烤炉，应设置
炉门开启时停止风机工作的联锁装
置，但无机械危险的除外。

符合要求 合格

——

为避免身体被夹伤或烫伤，旋转炉、
摇篮炉应设有炉门开启时能自动停止
旋转支架转动、电热元件加热的联锁
装置。

符合要求 合格

——

从炉内取出烤盘或直接取出食品时，
为避免烫伤身体，制造商应在产品说
明书中规定用户应采取的防护措施。
对于炉膛深度>900mm的烤炉制造商

应配备烤盘夹具、食品铲具等，或者
能提供取出食品其他方式。

符合要求 合格

——

6.2.1.3电热元件安装到烤炉前，应
仔细检查电热元件，避免存在裂纹、
变形、断丝等缺陷的电热元件安装到
烤炉内。电热元件的安装应牢固可
靠，以防止意外松动。

符合要求 合格

——
6.2.1.4旋转轴及旋转支架应转动灵
活，其零件应固定可靠。

符合要求 合格

——
6.2.1.5隧道炉进出口两端输送机滚
简或链轮，输送带边缘或输送链条，
应采取设置防护罩、挡板等措施。

—— N

——
钢带炉或网带炉应有防止带跑偏和便
于带张紧的装置或相应措施。

—— N

——
隧道炉应设置带、链的调速装置，以
适应烘烤不同品种的食品或食品加工
工艺的改变。

—— N

No:WPHE251722                        

检验检测结果

检验检测项目

危险区域1
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序号 单位 技术要求 检验检测结果 单项评价

No:WPHE251722                        

检验检测结果

检验检测项目

——
6.2.1.6传动系统运动机构应运行平
稳，无异常振动和声响。

符合要求 合格

——
齿轮、轴承等转动件应设有加注润滑
剂的装置或结构，以减小摩擦损。

符合要求 合格

——

齿轮传动、带传动、链传动等运动机
构，应采取设置防护罩、密闭箱体等
防护措施，以避免可能危及周围人员
的安全。

符合要求 合格

——
工业电烤炉应设有适当的装置，当停
电、意外断电、设备故障时，能及时
将炉内食品取出。

符合要求 合格

——
6.2.1.7当烤炉烘烤食品产生大量蒸
汽时，应选择合适的方式和方位设置
排潮装置。

符合要求 合格

——
6.2.1.8控制装置装配到烤炉前应进
行测试，以保证其动作灵敏、测控精
度达到控制要求。

符合要求 合格

——
烤炉应设置温度控制装置。隧道炉应
设置多节点温度控制装置和链式、带
式运动速度控制装置。

符合要求 合格

——
温度控制装置应有温度超限保护功
能，一旦达到极限温度应自动采取保
护措施。

符合要求 合格

——
6.2.2烤炉放置或安装后，不应有倾
翻的可能。

符合要求 合格

——
装有轮子或类似装置的烤炉应在停留
时配备有效的锁定装置，以防烤炉意
外移动。

—— N

——

6.2.3安装操作(装配)人员应按规定程

序进行安装，保证烤炉所有运动部件
都安装在可提供安全保护的正确位置
上。

符合要求 合格

——
制造商应在用户手册或产品使用说明
书中提供如何正确安装、使用、调整
的说明，必要时进行相关人员培训。

符合要求 合格

安装和操作

2 稳定性

3

危险区域1
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序号 单位 技术要求 检验检测结果 单项评价

No:WPHE251722                        

检验检测结果

检验检测项目

3 ——

使用过程中为保证安全清除食物残
留，食品载体、炉门及拉手、炉体内
壁、炉体外壳、操纵手柄、动作按钮
等区域，表面应光滑，不应有尖角、
毛刺、毛边等。焊接部位应打磨平整
。

符合要求 合格

4 ——

使用过程中为保证安全清除食物残
留，食品载体、炉门及拉手、炉体内
壁、炉体外壳、操纵手柄、动作按钮
等区域，表面应光滑，不应有尖角、
毛刺、毛边等。焊接部位应打磨平整
。

符合要求 合格

——
6.3.2.1安装在烤炉上的关键电气元
件，如列入国家强制性产品认证目
录，应按要求选用。

符合要求 合格

——

6.3.2.2电气元器件应按产品要求正
确安装，不应妨碍机械运动和设备的
维修调整，并位于便于检修更换的地
方。

符合要求 合格

——
6.3.2.5烤炉额定输入功率的偏差应
在-10%～+5%范围内。

-1% 合格

K
6.3.2.6在正常工作中接触到的各部
位温升应符合表1规定。
——手柄（金属）：≤35K

22 合格

mA
5.3.7烤炉在工作温度下的泄漏电流
应不大于0.75mA/kW，最大限值10mA
。

0.112 合格

——

6.3.2.9外壳对带电部分应有防护或
相应的保护措施，防护等级应达到
IP2X或IPXXB。操作使用或维护保养
时需开启的防护罩和控制柜门应使用
工具才能打开。

符合要求 合格

——

6.3.2.10带电裸导线通过的金属孔应
安装绝缘串珠和类似的陶瓷绝缘体，
而且绝缘体应被固定或支撑。电阻丝
加热元件应可靠固定，采取措施防止
电阻丝因熔断、变形或布线槽开裂而
造成离开原位置导致触电的危险。

符合要求 合格

——
6.3.2.11 带绝缘护套导线的布置应
固定良好、排列整齐、美观、合理，
便于检查。

符合要求 合格

安装和操作

电气安全5

清洁
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序号 单位 技术要求 检验检测结果 单项评价

No:WPHE251722                        

检验检测结果

检验检测项目

——

导线应采用套管或绝缘衬套保护通过
孔洞或搁置在窄边零件上。应有效地
防止导线与运动部件接触，也应防止
运动的导线在无保护措施下与其他零
部件发生摩擦而损坏绝缘。

符合要求 合格

——
6.3.2.12烤炉应有可靠的接地措施，
接地端子附近应有接地标志。

符合要求 合格

——

接地端子应通过导线与电源的接地端
子连接，或直接与大地可靠接触连接
。接地端子的夹紧装置应充分牢固，
以防止意外松动。接地端子不应与接
地导线或其他金属相接触而引起腐蚀
危险。

符合要求 合格

——
接地端子与接地金属部件之间的连
接，应具有低电阻，其电阻值不应超
过0.10Ω。

0.01Ω 合格

——
烤炉的接地端子不应与电源中性线
（零线）相连。

符合要求 合格

——

6.3.2.13导线应根据不同用途，采用
不同颜色的导线。必要时，连接导线
的两端都应有标号，其标号应与电气
原理图或电气接线图上的一致，标号
应清晰耐久。

符合要求 合格

——

6.3.2.14 电气元件(传感器，加热元
件除外)和电路应与烤炉加热室隔
开，烤炉炉体内壁一般应密封，防止
湿度影响电气元件的性能以及产品的
电气绝缘性能。

符合要求 合格

——
6.3.2.15加水管伸入到炉体时，应远
离电气元件工作空间，有接头时密封
连接应可靠。控制水阀应易于检查。

符合要求 合格

——
6.3.2.16应采取防护罩、电器箱等措
施防止设备或场地清洗时清洗液进入
电气元件工作空间。

符合要求 合格

——
6.3.2.17炉体内壁与电气元件工作空
间之间应有足够的隔热措施。

符合要求 合格

电气安全5
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序号 单位 技术要求 检验检测结果 单项评价

No:WPHE251722                        

检验检测结果

检验检测项目

——

6.3.2.18工作时温升较大的电气元
件，如变压器、电动机、固态继电器
等，应有散热措施，必要时应设置散
热风扇。

—— N

——
6.3.2.19 烤炉应有独立的限温装
置，非正常工作时，焙烤室的温度不
应超过450℃。

符合要求 合格

——

6.4.3食品烤盘的结构应便于清洗，
盘(篮)底应光滑平整，内部不应有尖

角。摇篮炉和链条炉的食品烤篮、网
带炉的网带，应便于清理或清洗，应
设有手动(或点动)装置使烤篮逐个，

网带逐段进行清理。钢带炉的钢带接
缝处焊接后应打磨光滑，不留有孔隙
和缝隙。

符合要求 合格

——
6.4.4烤炉的炉床板、旋转炉小车等
为保证定期清理或清洗，应有一定的
清洗或清理操作空间。

符合要求 合格

——

6.4.5 对于金属构架炉体，保温材料
应不外露，不泄漏、不脱落。对于砖
砌炉体和预制构件炉体，炉体内壁的
水泥涂层应有较高的耐热性能，表面
应保持平整光滑。

符合要求 合格

——
6.4.6 带远红外涂层的电热元件，其
涂层应不易脱落。

—— N

——
6.4.7需清洗或清理的区域不应有易
于积存食物残渣的转角、沟槽等，应
避免使用螺钉、铆钉、键等联接件。

符合要求 合格

——
6.4.8传动部件及轴承用润滑油不能
因泄漏而造成食品污染和设备污染。

符合要求 合格

7 ——

烤炉应按人体工程学要求进行设计，
使操作人员轻松操作，避免给操作者
造成身体伤害。
应合理地确定炉门位置、隧道炉输送
带高度等尺寸，应正确选择食品烤盘
的大小，旋转炉小车的重量以及进出
烤炉的方式。应合理地确定控制开
关，操纵杆等操作部件的工作位置。

符合要求 合格

卫生要求6

5 电气安全

人体工程学
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序号 单位 技术要求 检验检测结果 单项评价

No:WPHE251722                        

检验检测结果

检验检测项目

——
6.6.1 烤炉正常工作时噪声的声功率
级应<75dB(A)，带风机的烤炉正常工
作时噪声的声功率级应<85dB(A)。

62.4dB(A) 合格

——
6.6.2 强制对流隧道炉，在正常工作
时，其工作地点噪声声级卫生限值应
符合GBZ 2.2-2007的要求。

—— N

——

6.7.1 烤炉在设计与制造过程中应坚
持节能降耗原则，积极采用新技术、
新工艺、新材料，如合理的热量分布
、高效的发热元件、性能良好的保温
材料等。

符合要求 合格

——

6.7.4 烤炉正常工作温度低于200℃
的烤炉和除商用箱式烤炉之外的其他
烤炉，应在产品说明中标明烤炉在空
载工作状态下单位时间内的散热功耗
值。
实测的散热功耗值不应大于制造厂规
定值的15%。

符合要求 合格

——

6.7.5 除商用箱式烤炉之外的其他烤
炉，应在产品说明中标明烤炉在空载
200℃温度下，停止加热并保温1h后
的温度下降数值。实测的温度下降数
值应不大于制造厂规定值的15%。
若烤炉正常工作温度低于200℃，则
应在产品说明中标明烤炉正常工作温
度状态下的温度下降数值。实测的温
度下降数值应不大于制造厂规定值的
15%。

符合要求 合格

——
6.8.1烤炉结构应设计合理，具有足
够的强度和刚度，在受热膨胀、变形
、氧化时不影响正常工作性能。

符合要求 合格

——
6.8.2烤炉设计应满足起重、运输的
要求。

符合要求 合格

——

6.8.3烤炉所有操作部件应位于安全
且便于操作的位置。易磨损、变形或
断裂的零件和需定期检修的零件，应
便于调整和更换。

符合要求 合格

——
6.9.1.1烤炉主要外表面应平整、光
滑，无尖角锐边。

符合要求 合格

噪声8

9

结构10

性能

11 质量
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序号 单位 技术要求 检验检测结果 单项评价

No:WPHE251722                        

检验检测结果

检验检测项目

——
6.9.1.3砖砌炉体或预制构件炉体，
应保持炉体外壁的水泥层平整不脱落
。

—— N

——
6.9.1.4 表面涂漆的烤炉，漆面与本
底应结合牢固，不易脱落，形成的表
面应美观、耐久、易于清洁。

符合要求 合格

——
6.9.2烘烤产品的质量应包括产品色
泽的均匀性、一致性。

符合要求 合格

备注

（以下空白）

11 质量
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3）网站在线验证（适用于电子报告）：上传待验证的电子档报告到认监委在线
验证网站（http://yz.cncaq.com/ver-ep/ve/v/pdfveri.jsp），验证电子签章
和报告是否发生未经授权的修改；
4）以委托方的身份携委托合同原件到我司业务窗口提出验证要求。

注  意  事  项

1、若本报告未加盖检验检测专用章（或本单位公章）和完整骑缝章，无主检、
审核、批准人签字均为无效报告。

2、未经本机构批准，报告不得复制（全文复制除外）。

3、如无抽样信息（如基数、样本数量等）的检验检测报告，报告中的数据和结
果仅对样品负责。

4、报告中由委托方提供的信息导致的相关法律责任，由委托方承担。
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